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Verfahren zum Herstellen einer Schlitzwand im Boden. Schlitz- 
wandfrSse und Schlitzwandfrasvorrichtung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer 
Schlitzwand im Boden gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 
bei dem mindestens ein an einer Schlitzwandfrase angeordnetes 
Frasrad durch einen Antrieb in eine Drehbewegung versetzt 
wird, die Schlitzwandfrase in den Boden abgesenkt wird, wobei 
unterhalb der Frasrader befindliches Bodenmaterial abgeraumt 
und ein Frasschlitz hergestellt wird, und der Frasschlitz mit 
einer abbindbaren Fllissigkeit aufgeflillt wird. 

Ferner betrifft die Erfindung eine Schlitzwandfrase zum Her- 
stellen eines Frasschlitzes gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruchs 4. Eine derartige Schlitzwandfrase weist einen Rahmen 
und mindestens ein am Rahmen angeordnetes FrSsrad auf. 

SchlieBlich betrifft die Erfindung eine Schlitzwandfrasvor- 
richtung zum Herstellen einer Schlitzwand gemaB dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 7 , die insbesondere zur Durchfuhrung des 
Verfahrens geeignet ist und ein Tragergerat sowie eine 
Schlitzwandfrase auf weist, welche im Wesentlichen vertikal 
verstellbar am Tragergerat angeordnet ist. 

Ein Verfahren zum Herstellen einer Schlitzwand im Boden ist 
aus der DE 195 30 827 C2 bekannt. Bei diesem sogenannten Zwei- 
Phasen-Verf ahren wird in einer ersten Phase ein Frasschlitz 
ausgehoben und der dabei anfallende Bodenaushub des Fras- 
schlitzes nach Ubertage gefordert. Der so entstehende Fras- 
schlitz wird mit einer Stutzsuspension verfiillt und so abge- 
stlitzt. In einer zweiten Phase nach dem Abteufen des Fras- 



schlitzes wird unter Verdrangung der Stutzsuspension eine aus- 
hartende Suspension in den Schlitz eingebracht. 

Bei einem aus der DE 41 41 629 C2 bekannten Ein-Phasen- 
Verfahren wird der Schlitz von Beginn an durch eine Suspension 
abgestiitzt, die durch Vermischen von ausgehobenem Bodenmateri- 
al und einem Bindemittel Ubertage hergestellt wird. 

Zur Durchfiihrung dieser bekannten Verfahren konnen aus der DE 
34 24 999 C2 bekannte Schlitzwandf rasen Anwendung finden. Die- 
se bekannten Schlitzwandf rasen weisen einen Frasrahmen sowie 
an diesem unterseitig befestigte, rotierend antreibbare Fras- 
rader auf. Die Schlitzwandf rase wird an einem Seil von einem 
Baufahrzeug abgesenkt und dringt aufgrund ihres Eigengewichtes 
in den Boden ein. Die Fuhrung der Schlitzwandf rase im Fras- 
schlitz erfolgt dabei uber den Frasrahmen, der sich an der 
Wandung des Schlitzes abstutzt. Von den Frasradern abgeraumtes 
Bodenmaterial wird von den Frasradern einer am Frasrahmen be- 
festigten Absaugvorrichtung zugefuhrt und nach Ubertage befor- 
dert. 

Zur Herstellung der Bindemittel-Boden-Mischung erfordern die 
zuvor beschriebenen Verfahren jedoch vergleichsweise aufwandi- 
ge, Ubertage angeordnete Pump-, Misch- und Speichereinrichtun- 
gen. 

A u f g a b e der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfah- 
ren zum Herstellen einer Schlitzwand im Boden, eine Schlitz- 
wandfrase sowie eine Schlitzwandf rasvorrichtung anzugeben, mit 
denen eine Schlitzwand moglichst einfach herstellt werden 
kann. 

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1, einer Schlitzwandf rase mit den Merkmalen des An- 
spruchs 4 und einer Schlitzwandf rasvorrichtung mit den Merkma- 
len des Anspruchs 7 gelost . Bevorzugte Ausf lihrungsf ormen sind 
in den Unteranspriichen angegeben. 



Ein erfindungsgemaBes Verfahren zum Herstellen einer Schlitz- 
wand im Boden ist dadurch gekennzeichnet, dass das abgeraumte 
Bodenmaterial von dem Frasrad in einen riickwartigen Bereich 
des Frasschlitzes gefordert wird, dass das abgeraumte Bodenma- 
terial im Frasschlitz mit der abbindbaren Flussigkeit durch- 
mischt wird, und dass das abgeraumte Bodenmaterial zumindest 
teilweise im Frasschlitz zum Bilden der Schlitzwand belassen 
wird. 

Ein Grundgedanke der Erfindung besteht darin, das von den 
FrasrSdern abgeraumte Bodenmaterial im Frasschlitz durch die 
Wirkung der Frasrader mit der abbindbaren Flussigkeit sozusa- 
gen "in situ" zu vermengen und dabei eine aushartende Fliissig- 
keit-Boden-Mischung herzustellen. Hierdurch entfSllt die Not- 
wendigkeit, das gesamte abgeraumte Bodenmaterial durch Pump- 
einrichtungen aufwandig nach Ubertage zu fordern. Das abge- 
raumte Bodenmaterial wird erf indungsgemafi von den Frasradern 
in einen riickwartigen Bereich des Frasschlitzes gefordert. Der 
rvickwartige Bereich kann dabei ein Bereich sein, der im Fras- 
schlitz oberhalb des Rahmens ausgebildet ist. ErfindungsgemaB 
wird das mit der Flussigkeit durchmischte, abgeraumte Bodenma- 
terial zumindest teilweise im Frasschlitz belassen, wo es zum 
Bilden dier Schlitzwand ausharten kann. Aufgrund einer mogli- 
chen Volumenanderung des Bodenmaterials bei der Zufuhr der ab- 
bindbaren Flussigkeit kann es jedoch vorteilhaft sein, einen 
Teil des abgeraumten Bodenmaterials mit Suspension aus dem 
Frasschlitz abzufordern. Hierzu kann an der Schlitzwandf rase 
oder Ubertage am Rand des Frasschlitzes eine Abf uhreinrichtung 
vorgesehen sein . 

Grundsatzlich ist es moglich, das mindestens eine Frasrad beim 
Abteufen des Frasschlitzes gleichformig anzutreiben. Eine be- 
sonders gute Fraswirkung und/oder eine besonders gute Durchmi- 
schung des Bodenmaterials mit der abbindbaren Flussigkeit kann 
aber dadurch erzielt werden, dass das mindestens eine Frasrad 
reversierend angetrieben wird. Durch ein zeitweises Umkehren 
der Drehrichtung des Frasrades bilden sich im Bodenmaterial 
Verwirbelungen aus, die fur eine besonders gute Vermischung 



mit der abbindbaren Flussigkeit sorgen. Bevorzugt wird das 
mindestens eine Frasrad auch beim Ziehen der Schlitzwandfrase 
aus dem Frasschlitz gleichf Grmig oder reversierend angetrie- 
ben, wodurch sich der fur das Ziehen notwendige Kraftaufwand 
deutlich verringern lasst und eine zusatzliche Durchmischung 
des abgeraumten Bodenmaterials mit der abbindbaren Flussigkeit: 
erreicht wird. 

Bei der Herstellung des Frasschlitzes kann die Schlitzwandfra- 
se gleichformig im Boden bewegt werden. Besonders vorteilhaft 
ist es jedoch, dass die Schlitzwandfrase dabei zumindest zeit- 
weise in eine alternierende Aufwarts-/Abwartsbewegung versetzt 
wird. Hierdurch wird eine besonders gute Durchmischung des ab- 
getragenen Bodenmaterials mit der abbindbaren Flussigkeit er- 
zielt. Der Hub dieser alternierenden Auf warts- /Abwartsbewegung 
kann dabei deutlich geringer als die Gesamthohe des Schlitzes 
sein. Er kann insbesondere in der GroBenordnung des Durchmes- 
sers der Frasrader liegen. Eine solche zumindest zeitweise 
durchgef iihrte abwechselnde Aufwarts- und Abwartsbewegung kann 
dadurch erzielt werden, dass die Schlitzwandfrase von einem 
Baugerat angehoben und anschlieBend wieder abgelassen wird. 
Eine alternierende Auf warts-/Abwartsbewegung kann dabei sowohl 
beim Abteufen des Frasschlitzes als auch beim Ziehen der 
Schlitzwandfrase aus dem fertigen Frasschlitz durchgefiihrt 
werden. 

Eine erf indungsgemaSe Schlitzwandfrase ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Querschnitt des Rahmens kleiner als der 
Querschnitt des Frasschlitzes unter Bildung eines Freiraumes 
ausgebildet ist, durch welchen abgeraumtes Bodenmaterial von 
dem mindestens ein Frasrad an dem Rahmen vorbei in einen ruck- 
wartigen Bereich des Frasschlitzes forderbar ist. 

Ein Grundgedanke der erf indungsgemaSen Schlitzwandfrase ist 
es, in oder neben dem Rahmen einen Freiraum auszubilden, durch 
welchen abgeraumtes Bodenmaterial und Suspension beim Herstel- 
len des Frasschlitzes und/oder beim Herausziehen der Schlitz- 
wandfrase aus dem fertigen Frasschlitz moglichst ungehindert 



am Rahraen der Schlitzwandfrase vorbeistromen kann. Hierdurch 
wird ein besonders schnelles und kraftsparendes Frasen mit ei- 
nem gleichzeitigen effizienten Mischef f ekt ermoglicht. Zur 
Bildung des Freiraumes ist erf indungsgemaB vorgesehen, dass 
der Querschnitt des Rahmens senkrecht zur Vortriebsrichtung 
der Schlitzwandfrase den Frasschlitz niemals vollstandig ab- 
deckt. Dies kann dadurch erreicht werden, dass die Umfangsab- 
messungen des Querschnittes des Rahmens kleiner als die Innen- 
abmessungen des FrSsschlitzes sind und/oder dass im Quer- 
schnitt des Rahmens eine oder mehrere Offnungen vorgesehen 
sind. Eine solche Anordnung erlaubt ein Durchstromen von abge- 
raumtem Bodenmaterial am Rahmen vorbei in die einer Bewegungs- 
richtung des Rahmens entgegengesetzten Richtung. 

Bei einer besonders bevorzugten Schlitzwandfrase sind mehrere 
Frasrader in beliebiger Anzahl vorgesehen, welche par allele 
Drehachsen aufweisen. Eine bevorzugte Ausf uhrungsf orm weist 
vier Frasrader auf, von denen jeweils zwei paarweise um die- 
selbe Drehachse drehbar angeordnet sind. Ein Querschnitt des 
Frasschlitzes ist bevorzugt rechteckig ausgebildet. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausf uhrungsf orm der erf indungsgemaBen 
Schlitzwandfrase weist das mindestens eine Frasrad eine fur 
eine reversierende Drehbewegung geeignete Fraszahnanordnung 
auf. Eine solche Fraszahnanordnung kann anstehendes Bodenmate- 
rial bei einer Drehung der Frasrader sowohl im Uhrzeigersinn 
als auch im Gegenuhrzeigersinn abraumen. Dies ermoglicht eine 
besonders gute Durchmischung des Bodenmaterials bei einer 
gleichzeitig hohen Abbaugeschwindigkeit . 

Grundsatzlich ist es moglich, eine Zufiihrungseinrichtung zum 
Zufuhren einer Fllissigkeit r insbesondere einer abbindbaren 
Fllissigkeit, in den Frasschlitz an einer beliebigen Position 
im Frasschlitz vorzusehen. Besonders bevorzugt ist es jedoch, 
dass eine solche Zuf uhreinrichtung am Rahmen angeordnet ist. 
Insbesondere durch eine Anordnung nahe dem mindestens einem 
Frasrad wird eine besonders gute Durchmischung des abgeraumten 
Bodenmaterials mit der Fllissigkeit erreicht. 



Eine erfindungsgemSBe Schlitzwandfrasvorrichtung ist dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schlitzwandfrase an dem Tragergerat 
mittels einer Linearfiihrungseinrichtung verschiebbar geflihrt 
ist . 

GemaB einem Aspekt einer erf indungsgemaBen Schlitzwandfrasvor- 
richtung ist die Schlitzwandfrase nicht an der Wand des Fras- 
schlitzes sondern an einem von der SchlitzwandfrMse beabstan- 
deten Tragergerat geflihrt. Die Fiihrung erfolgt dabei insbeson- 
dere in einer zur Vortriebsrichtung der Schlitzwandfrase pa- 
rallelen Richtung. Eine solche Anordnung ermoglicht es, den 
Querschnitt des Rahmens der Schlitzwandfrase moglichst klein 
auszugestalten. Insbesondere ist es nicht mehr zwingend not- 
wendig, dass sich der Rahmen der Schlitzwandfrase fur eine la- 
terale Fiihrung im Kontakt mit der Wand des Frasschlitzes be- 
findet. Hierdurch kann der Rahmen ohne Fuhrungselemente aus- 
gestaltet werden und seine Abmessungen k6nnen entsprechend 
klein gehalten werden, was einen einfachen Durchgang von abge- 
raumten Bodenmaterial ermoglicht. Die Schlitzwandfrase kann 
beispielsweise an einer Flihrungseinrichtung eingesetzt werden, 
wie sie bei Ruttlern bekannt ist. 

Bei einer besonders bevorzugten Schlitzwandfrasvorrichtung 
weist die Linearfiihrungseinrichtung eine Fuhrungsstange, ins- 
besondere eine Teleskopstange auf, an welcher die Schlitzwand- 
frase gelagert ist. Eine solche Fuhrungsstange ermoglicht eine 
besonders gute laterale Fiihrung der Schlitzwandfrase. Sie er- 
laubt insbesondere auch eine Ubertragung einer in Vortriebs- 
richtung gerichteten Axialkraft vom Tragergerat auf die 
Schlitzwandfrase, wodurch ein besonders schneller Vortrieb der 
Schlitzwandfrase beim Abteufen erzielt werden kann. Grundsatz- 
lich kann. die Schlitzwandfrase aber auch so ausgebildet sein, 
dass sie sich bei rotierenden Frasradern lediglich aufgrund 
ihres Eigengewichtes in den Boden einfrast. In diesem Fall 
kann auch eine Fuhrungsstange verwendet werden, die fur die 
Ubertragung einer in Vortriebsrichtung gerichteten Axialkraft 
nicht ausgelegt ist. 



Der Durchmesser der Fuhrungsstange ist bevorzugt so bemessen, 
dass er kleiner als der Durchmesser des Querschnittes des Rah- 
mens ist. Die Fuhrungsstange hat dabei bevorzugt einen im We- 
sentlichen rechteckigen Oder einen im Wesentlichen kreisformi- 
gen Querschnitt. Als Teleskopstange kann bevorzugt auch eine 
Kelly- St ange verwendet werden. 

Eine besonders bevorzugte Schlitzwandf rasvorrichtung ist fer- 
ner dadurch gekennzeichnet , dass die Linear fuhrungseinrichtung 
eine am Tragergerat angeordnete Flihrungshulse aufweist, durch 
welche die Fuhrungsstange hindurchgef tihrt ist. Eine solche 
Flihrungshulse kann die Fuhrungsstange ganz oder nur teilweise 
in Umf angsrichtung umgreifen. An der Flihrungshulse konnen Vor- 
sprtinge und/oder Vertiefungen ausgebildet sein, welche mit 
entsprechenden Vertiefungen und/oder Vorsprungen an der Fuh- 
rungsstange in Eingrif f stehen und damit eine drehfeste Fuh- 
rung der Fuhrungsstange gewahrleisten . 

Besonders vorteilhaft ist ferner, dass am Tragergerat ein 
Stellantrieb, insbesondere ein Seilzug-Mechanismus, zum verti- 
kalen Verfahren der Fuhrungsstange vorgesehen ist. Ein solcher 
Stellantrieb kann neben dem Herausziehen der Schlitzwandf rase 
aus dem Frasschlitz auch dazu ausgelegt sein, eine Axialkraft 
in Vortriebsrichtung der Schlitzwandf rase auf die Schlitzwand- 
frase zu ubertragen. Hierdurch kann eine besonders gute Fras- 
leistung erreicht werden. Ferner kann der Stellantrieb so aus- 
gelegt sein, dass er eine alternierende Auf warts-/Abwarts- 
Bewegung der Schlitzwandf rase ermoglicht. Mogliche Ausfuh- 
rungsformen des Stellantriebs weisen einen Zahnstangen- 
Mechanismus oder einen hydraulischen Mechanismus auf. 

Vorteilhaf terweise weist die erf indungsgemaBe Schlitzwandf ras- 
vorrichtung die zuvor beschriebene Schlitzwandf rase auf. Mit 
beiden kann insbesondere das erf indungsgemaBe Verfahren durch- 
gef tihrt werden. 
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Die Erfindung wird weiter anhand von bevorzugten Ausflihrungs- 
beispielen erlautert, welche schematisch in den Zeichnungen 
darges-tell-t sind. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Vorderansicht einer erf in- 
dungsgemaSen Schlitzwandfrase und einer Flihrungsstange; 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Vorderansicht einer weite- 
ren erf indungsgemaSen Schlitzwandfrase mit einer Flih- 
rungsstange ; 

Fig. 3 eine Querschnittansicht der in Fig. 2 gezeigten 
Fuhrungsstange entlang A- A; 

Fig. 4 eine Seitenansicht einer erf indungsgemaBen Schlitzwand- 
f rasvorrichtung ; 

Fig. 5 eine Seitenansicht einer weiteren erf indungsgemaSen 
Schlitzwandf rasvorrichtung; 

Fig. 6 eine Teilansicht einer erf indungsgemaSen Schlitzwand- 
f rasvorrichtung im hochgezogenen Zustand; und 

Fig. 7 eine Teilansicht einer erf indungsgemaSen Schlitzwand- 
f rasvorrichtung in einer Endstellung. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen Vorderansichten zweier unterschiedli- 
cher Ausf iihrungsbeispiele erf indungsgemaBer Schlitzwandf rasen 
10. An einem als Tragerplatte ausgefiihrten Rahmen 20 sind zwei 
Frasrader 12, 12 ? drehbar befestigt. Die Frasrader 12, 12 1 
sind dabei unmittelbar nebeneinander mit parallel verlaufenden 
Drehachsen ausgebildet . Ein eingehauster und in Form von Hyd- 
raulikmotoren ausgebildeter Antrieb 15, 15 1 ist am Rahmen 20 
angebracht und mit den Frasradern 12, 12 1 wirkend verbunden. 

Auf der den Frasradern 12, 12 1 abgewandten Seiten des Rahmens 
20 ist dieser an einer Fuhrungsstange 33 befestigt. Wie Fig. 3 
entnommen werden kann, weist die Flihrungsstange 33 einen anna- 



hernd kreisf ormigen Querschnitt auf . Seitlich an der Fiihrungs- 
stange 33 sind Vorspriinge 35 ausgebildet, die zur drehfesten 
Fuhrung der Fiihrungsstange 33 in der Fiihrungshulse 34 dienen. 
Innerhalb der Fiihrungsstange 33 sind Versorgungsleitungen 40 
fur Hydraulikf luid angeordnet. Ferner ist in der Fiihrungsstan- 
ge 33 sowie am Rahmen 20 eine als Zuf iihrungsleitung ausgebil- 
dete Zuf uhrungseinrichtung 41 fur eine Fliissigkeit ausgebil- 
det. Wie in Fig. 2 gezeigt ist, tritt die als Zuf uhrungslei- 
tung ausgebildete Zuf uhrungseinrichtung 41 durch den Rahmen 20 
hindurch und endet zwischen den Frasradern 12, 12 ? . 

An den Frasradern 12, 12 1 sind umfangseitig Fraszahne 13 aus- 
gebildet. Die Fraszahne 13 sind dabei fur einen gegenlauf igen 
Betrieb der Frasrader angeordnet. Hierbei ist vorgesehen, dass 
das in Fig, 2 links dargestellte Frasrad 12 im Uhrzeigersinn, 
das rechts dargestellte Frasrad 12 ? im Gegenuhrzeigersinn zu 
drehen ist. Hierdurch wird Suspension im mittleren Bereich 
durch die Frasrader 12, 12' angesaugt, wahrend das abgefraste 
Bodenmaterial zusammen mit Suspension an den AuSenseiten nach 
oben gefordert wird. Umf angsseitig an den Frasradern 12, 12 1 
sind zudem bekannte seitlich verschwenkbare Klappzahne 14 an- 
geordnet , welche Boden unterhalb des Getriebeschildes abrau- 
men . 

Die Fig. 4 bis 7 zeigen eine erf indungsgemaBe Schlitzwandf ras- 
vorrichtung. Die Schlitzwandf rasvorrichtung weist ein als rau- 
pengetriebenes Bauf ahrzeug ausgebildetes Tragergerat 30 auf . 
Am Tragergerat 30 ist ein Mast 31 gelagert, an dem wiederum an 
zwei Bef estigungspunkten eine Fiihrungshulse 34 befestigt ist. 
Durch die Fiihrungshulse 34 verlauft in vertikaler Richtung die 
Fiihrungsstange 33, an deren unterem Ende die Schlitzwandf rase 
10 befestigt ist. Ein Seilzug-Mechanismus 37 (Fig. 4) oder ei- 
ner Verschiebeeinrichtung 38 (Fig. 5) sind zum vertikalen Ver- 
fahren der Fiihrungsstange 33 vorgesehen. Versorgungsleitungen 
40 fur Hydraulikf luid sowie eine als Zuf iihrungsleitung ausge- 
bildete Zuf uhrungseinrichtung 41 fur eine abbindbare Fliissig- 
keit treten am oberen Ende der Fiihrungsstange 33 aus dieser 
heraus . Im hochgezogenen Zustand der Schlitzwandf rase 10 (Fig. 
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6) liegt die Schlitzwandf rase 10 mit ihrem Rahmen unmittelbar 
an der Fiihrungshulse 34 an. 

Der Rahmen 20 der Schlitzwandf rase 10 ist so ausgebildet , dass 
beim Abteufen (Fig. 7) ein Freiraum 6 zwischen dem Rahmen 20 
und einer Wand des Frasschlitzes 3 entsteht. Dieser Freiraum 6 
erlaubt den Durchgang von abgeraumtem Bodenmaterial am Rahmen 
20 vorbei in einem riickwartigen Bereich 4 des Frasschlitzes 3, 
der sich oberhalb der Schlitzwandf rase 10 befindet. 
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PATENT ANSPRUCHE 



1. Verfahren zum Herstellen einer Schlitzwand im Boden, bei 



- mindestens ein an einer Schlitzwandf rase ( 10 ) 
angeordnetes Frasrad (12, 12 f ) durch einen Antrieb (15, 
15') in eine Drehbewegung versetzt wird, 

- die Schlitzwandf rase (10) in den Boden abgesenkt wird, 
wobei unterhalb des Frasrades (12, 12 * ) befindliches 
Bodenmaterial abgeraumt und ein Frasschlitz (3) herge- 
stellt wird, und 

- der Frasschlitz (3) mit einer abbindbaren Fllissigkeit 
auf gef iillt wird, 

dadurch gekennzeichnet , 

- dass das abgeraumte Bodenmaterial von dem Frasrad (12, 
12') in einen ruckwartigen Bereich (4) des Frasschlit- 
zes (3) gef order t wird, 

- dass das abgeraumte Bodenmaterial im Frasschlitz (3) 
mit der abbindbaren Fllissigkeit durchmischt wird, und 

- dass das abgeraumte Bodenmaterial zumindest teilweise 
im Frasschlitz (3) zum Bilden der Schlitzwand belassen 
wird. 

2. Verfahren zum Herstellen einer Schlitzwand nach Anspruch 
.1, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass das mindestens eine Frasrad (12, 12 1 ) reversierend 
angetrieben wird . 



dem 
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Verfahren zum Herstellen einer Schlitzwand nach einem der 
Anspruche 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Schlitzwandfrase (10) bei der Herstellung des 
Frasschlitzes (3) zumindest zeitweise in eine alternie- 
rende Auf warts- /Abwartsbewegung versetzt wird. 

Schlitzwandfrase (10) zum Herstellen eines Frasschlitzes, 
mit einem Rahmen (20) und mindestens einem am Rahmen (20) 
angeordneten Frasrad (12, 12'), 
dadurch gekennzeichnet , 

dass der Querschnitt des Rahmens (20) kleiner als der 
Querschnitt des Frasschlitzes (3) unter Bildung eines 
Freiraumes (6) ausgebildet ist, durch welchen abgeraumtes 
Bodenmaterial von dem mindestens einen Frasrad (12, 12 ? ) 
an dem Rahmen (20) vorbei in einen ruckwartigen Bereich 
(4) des Frasschlitzes (3) forderbar ist. 

Schlitzwandfrase (10) nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass das mindestens eine Frasrad (12, 12 1 ) eine fur eine 
reversierende Drehbewegung geeignete Fraszahnanordnung 
aufweist. 

Schlitzwandf rasvorrichtung (1) nach einem der Anspruche 4 
oder 5 , 

dadurch gekennzeichnet , 

dass am Rahmen (20) eine Zuf uhreinrichtung (41) zum Zu- 
fiihren einer Flussigkeit in den Frasschlitz (3) angeord- 
net ist. 

Schlitzwandf rasvorrichtung ( 1 ) zum Herstellen einer 
Schlitzwand, insbesondere mit einem Verfahren nach einem 
der Anspruche 1 bis 3, mit 

- einem Tragergerat (30) und 

- einer Schlitzwandfrase (10), welche im wesentlichen 
vertikal verstellbar am Tragergerat (30) angeordnet 
ist, 
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dadurch gekennzeichnet , 

dass die Schlitzwandfrase (10) an dem Tragergerat (30) 
mittels einer Linearf uhrungseinrichtung verschiebbar ge- 
fiihrt ist. 

Schlitzwandfrasvorrichtung (1) nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet: , 

dass die Linearf uhrungseinrichtung eine Fiihrungsstange 
(33), insbesondere eine Teleskopstange aufweist, an wel- 
cher die Schlitzwandfrase (10) gelagert ist. 

Schlitzwandfrasvorrichtung ( 1 ) nach einem der Anspriiche 7 
oder 8 , 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Linearf uhrungseinrichtung eine am Tragergerat 
(30) angeordnete Fuhrungshlilse (34) aufweist, durch wel- 
che die Fiihrungsstange (33) hindurchgef iihrt ist. 

Schlitzwandfrasvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 7 
bis 9, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass am Tragergerat (30) ein Stellantrieb, insbesondere 
ein Seilzug-Mechanismus (37), zum vertikalen Verfahren 
der Fiihrungsstange (33) vorgesehen ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Die Erfindung betrif ft ein Verfahren zum Herstellen einer 
Schiitzwand im Boden, bei dem mindestens ein an einer Schlitz- 
wandfrase angeordnetes Frasrad durch einen Antrieb in eine 
Drehbewegung versetzt wird, die Schlitzwandfrase in den Boden 
abgesenkt wird, wobei unterhalb des Frasrades befindliches Bo- 
denmaterial abgeraumt und ein Frasschlitz hergestellt wird, 
und der Frasschlitz mit einer abbindbaren Flussigkeit aufge- 
fullt wird. Dabei ist vorgesehen, dass das abgeraumte Bodenma- 
terial vom Frasrad in einen rlickwartigen Bereich des Fras- 
schlitzes gefordert wird, dass das abgeraumte Bodenmaterial im 
Frasschlitz mit der abbindbaren Flussigkeit durchmischt wird, 
und dass das abgeraumte Bodenmaterial zumindest teilweise im 
Frasschlitz zum Bilden der Schiitzwand belassen wird. Die Er- 
findung betrifft ferner eine Schlitzwandfrase und Schlitzwand- 
f rasvorrichtung . 



